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Procede de decoration d ime chaussure de ski 

L'invention a pour objet un procede de decoration d'une chaussure de 
ski alpin comportant une portion de coque rigide obtenue par injection 
moulage ainsi qu'une chaussure de ski decoree par ledit procede. 

Les chaussures de ski alpin comprennent generalement une coque 
plastique rigide dans laquelle un element de confort interne est insere. La 
coque plastique est obtenue par injection moulage d'une matiere 
thermoplastique comme par exemple le polyurethane. La decoration de cette 
coque est principalement obtenue par le melange de colorant avec la matiere 
injectee. On obtient ainsi une coque d'une couleur uniforme. On peut 
ensuite completer la decoration par l'application de peinture en des endroits 
specifiques. Cette application de peinture permet notamment d'ecrire la 
marque. s> 

II existe de nombreux procedes d'application de peinture sur des coques 
de chaussure de ski comme par exemple la serigraphie ou le tampographie. 
L'inconvenient de ces techniques est qu'elles sont difflciles a mettre en 
oeuvre industriellement. De plus, une fois les process mis en place, les 
variations de couleur, de forme du motif ou de son emplacement sur la 
chaussure ne sont quasiment pas envisageables. Enfin les decorations 
obtenues par ces procedes sont tres peu resistantes a l abrasion et^au choc. 
On evite done de les placer sur les cotes internes des chaussures, lesquels 
sont souvent soumis a s'entrechoquer ou a etre rayes par les carres du ski. 

Une autre fa<x>n de decorer une coque de chaussure de ski consiste a 
injecter deux matieres de couleur differentes par bi-injection ou par 
surmoulage. Cette technique est non seulement onereuse mais peu propice a 
realiser des motifs detailles. 

II est egalement "possible dfe decorer une coque de chaussure de ski en 
collant un decor sur la surface. Si ce procede peut apparaitre peu onereux 
de prime abord, il est cependant peu souhaitable par la mauvaise durabilite 
qu'il offre. En effet, le decor reste exterieur, done particulierement vulnerable 
aux agressions et il est susceptible de se decoller. 

L'objectif de cette invention est de palier aux inconvenients precites. 
L'objectif de 1'invention est en particulier de prevoir un procede de decoration 
d'une chaussure de ski qui permet une tres grande variete dans le motif du 
decor choisi, et qui est peu onereux. , . 

L'objectif de l'invention est egalement de prevoir un procede de 
decoration qui permet une tres grande reactivite industrielle dans 1'evolution 
et la modification du motif du decor. 
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Mais l'objectif de l'invention est egalement de prevoir une chaussure de 
ski dont le decor est tres detaille, a 1 image d'une photographic et resistant 
aux agressions exterieures. 

Les objeetifs de l'invention sont atteints par la fourniture d'une 
5 chaussure de ski alpin comportant une portion de coque rigide realisee par 
injection d'une matiere thermoplastique, et qui comprend : 

- une couche decor faite d'un materiau transparent compatible avec les 
techniques de transfert, notamment du poly amide ou du polyester et 
comportant un motif constitue par la disposition d'une pluralite d'encre de 

10 couleurs differentes; et 

- une couche d'accroche placee entre ladlte couche et ladite matiere 
thermoplastique. 

Les objeetifs de l'invention sont egalement atteints par la mise en oeuvre 
d'im procede de decoration d'une portion de coque d'une chaussure de ski 
1 5 alpin comportant des etapes suivantes : 

- preparation d'une couche transfert comportant un motif constitue par 
la disposition d'une pluralite dencres sublimables de couleurs differentes; 

- transfert dudit motif depuis ladite couche de transfert vers une couche 
decor faite d'un materiau transparent compatible avec les techniques de 

20 transfert, notamment du polyamide ou du polyester; 

- realisation d'un complexe comprenant ladite couche decor avec une 
couche d'accroche; 

- mise en place dudit complexe dans un moule; 

- moulage par injection d'une matiere thermoplastique dans ledit moule; 
25 - extraction dudit moule de ladite portion de coque. 

De preference la matiere injectee est du polyurethane. 

Un materiau transparent est compatible avec les techniques de 
transfert par sublimation dans la mesure ou sa temperature de fusion est 
plus elevee que la temperature de sublimation des encres utilisees et que sa 
30 structure comprend des pores suffisamment ouverts pour permettre a l'encre 
a Tetat gazeux de penetrer les couches superficielles dudit materiau. Les 
films transparent "de polyester et de polyamide sont particulierement 
adaptes au transfert par sublimation. 

Dans un premier mode de realisation du procede de decoration, la 
- 35 realisation dudit complexe intervierit apres le transfert dudit motif sur ladite 
couche decor. 

Avantageusement, ce premier mode de realisation de l'invention 
autorise la mise en place de la couche d'accroche a la proximate du motif de 
la 'couche decor. Par la-meme, lorsque le complexe est solidarise avec la 
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matiere injectee, le motif est largement protege par la couche decor, de 
1 abrasion ou des, chocs. 

Dans un second mode de realisation du procede de decor, la realisation 
dudit complexe intervient avant le transfert dudit motif sur ladite couche 
5 decor. 

Avantageusement, le procede de decoration suivant l'invention permet 
une tres grande variete des motifs choisis. II est par exemple possible de 
decorer une chaussure de ski alpin avec une photo. Au niveau industriel, la 
reactivite de modification des motifs de decoration permise est sans 

10 commune mesure avec des procedes classiques tels que la tampographie, 
car, notamment, le passage d'un motif a un autre ne demande aucune 
modification des machines impliquees. 

En ce qui conceme la realisation de petites series, le procede selon 
l'invention, en combinaison avec tous les moyens de graphisme et^de photo 

15 par ordinateur, donne des possibilites infinies. Ceci etant d'autant t vrai que 
les imprimantes personnelles sont desormais capables d'imprimer sur papier 
ou sur tout autre support en feuille avec des encres sublimables. 

L'invention sera mieux comprise et d'autres caracteristiques de celle-ci 
20 apparaitront a la lecture de la description qui suit en annexe du de^sin dans 
lequel : ^ 

- la figure 1 est un collier de chaussure de ski decore selon le procede 
de l'invention, 

- la figure 2 represente schematiquement un premier mode de 
25 realisation du procede selon l'invention, 

la figure 3 represente schematiquement un deuxieme mode de 
realisation du procede selon l'invention, 
. ■. % - la figure 4 represente une chaussure de ski decoree selon le procede 
de l'invention. 

30 .La figure 1 represente le collier 1 d'une chaussure de ski alpin, realise 
par injection moulage d'une matiere polyurethane. L'utilisation du 
polyurethane n'est pas limitative et on peut egalement prendre d'autre 
matiere couramment utilisee pour la fabrication des chaussures de ski, telle 
que le polypropylene. Le collier 1 constitue une portion, de la coque de la 

35 chaussure de ski alpin (15) representee a la figure 4. Une autre portion de la 
coque est constituee par le bas de coque 17, lequel regoit le pied de 
l utilisateur. Le collier 1 comprend un dos prolonge du cote lateral interne de 
la chaussure par un overlap interne 3, et du cote lateral externe par un 
overlap externe 4. A la base du dos 2 t deux orifices 5 places sensiblement au 
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niveau de l'axe d'articulation de la cheville, servent au passage des moyens 
de fixation du collier 1 sur le bas de coque 17. Lors de rutilisation de la 
chaussure, l'overlap interne 3 et l'overlap externe 4 sont rapproches Tun de 
l'autre par des moyens de serrage 16 afin de realiser Tenveloppement du bas 
5 de janibe de Tutilisateur. Ces moyens de serrage 16 sont ancres d'une part 
sur l'overlap interne 3, et d'autre part sur l'overlap externe 4. 

Pour une meilleure adaptability et un serrage plus precis, l'overlap 
interne 3 comprend une languette superieure 8 et une languette inferieure 7. 
Chacune de ces languettes est percee de trous 6 servant a la fixation des 
10 moyens de serrage 16. 

Un motif 9 de decoration est applique sur le collier 1 qui recouvre la 
surface exterieure de l'overlap interne 3, tant la languette inferieure 7, 
qu'une partie de la languette superieure 8, alnsi qu'une partie du dos. 

La figure 2 represente un premier mode de realisation du procede de 
15 preparation du complexe avant son introduction dans le moule d'injection de 
la portion de coque de chaussure alpine. 

Dans un premier temps (etape I), on prepare une couche transfer! 10. 
Cette couche transfert est faite d'un papier sur lequel on a imprime le motif 
9 que Ton veut voir appliquer sur la portion de coque. Plusieurs types de 
20 papier et plusieurs techniques d'imprimerie telles que Toffset ou le jet d'encre 
sont envisageables pour realiser la couche transfert. II est cependant 
necessaire d'utiliser des encres compatibles avec la technologie du transfert, 
.. par exemple, des encres sublimables. 

Dans un deuxieme temps (etape II), on presse la^ couche transfert 10 
25 contre une couche decor 11 en presence d'une source de chaleur 12. La 
couche decor 11 est faite d'un materiau transparent, ou au moins 
translucide, compatible avec la technologie du transfert. On peut notamment 
choisir un film de polyamide ou de polyester. La source de chaleur doit etre 
, capable de chauffer suffisamment le tout de fagon que les encres passent a 
30 .-Tetat gazeux. Bien entendu la chaleur ne doit pas depasser la temperature 
de fusion du film utilise. En pratique pour un film de polyester ayant une 
temperature de fusion d'environ 220°C, la source de chaleur devra chauffer 
les couches decor et transfert a une temperature comprise entre 170° et 
200°. L'encre sublimee par la chaleur migre depuis la couche transfer! dans 
35 le film decor, dans les couches superficielles du film decor 11. 

On dispose alors d une coiiche decor 11 sur laquelle le motif 9 est 
applique. La couche transfert 10 peut etre jetee, voire recyclee (etape III). 
Etant dpnne la mauvaise compatibilite de la couche decor, laquelle est 
, . realisee *dans un materiau propice au transfert, comme par exemple du 
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polyester ou du polyamide, et de la matiere injectee, le polyurethane ou le 
polypropylene, il est necessaire de prevoir une couche supplernentaire pour 
l'accroche de ces deux materiaux (etape IV). II est done realise le complexage 
de la couche decor 11 avec une couche d'accroche 13 (etape V). La couche 
5 d'accroche 13 est une couche de materiau non tissee. Une fois le complexe 
place dams le nioule et la matiere injectee, e'est le materiau non tisse qui 
assurera l'accroche mecanique de la couche decor a la matiere injectee. II est 
egalement possible de remplacer le materiau non tisse par un film de colle 
pour realiser une accroche chimique. II ne reste plus qu'a decouper le 
10 complexe 14 aux dimensions voulues (etape VI). 

Les etapes suivantes du procede consistent en la mise en place du 
complexe 14 dans le moule. Etant donne qu'il s'agit de decoration, on 
plaquera le complexe 14 contre les matrices du moule. Rien n'exclut de 
plaquer le complexe sur le noyau du moule, si l'objectif est d<r decorer 
15 Tin terieur de la chaussure. z\ .> 

Ensuite, le polyurethane est injecte dans le moule. A la fincdu cycle ? 
d'injection, la piece est extralte du moule telle qu'elle est representee a la v ; 
figure 1 , e'est-a-dire deja decoree. ; : 

Dans ce mode de realisation le motif 9 se trouve dans la couche decor ■ ■ 

20 11, au plus pres de la couche d'accroche 13, e'est-a-dire distant de la 5 ^ 
surface exterieure du complexe 14. La surface exterieure du complexe 14 J 
sera egalement la surface exterieure de la chaussure une fois que celle-ci 
sera terminee. C'est pourquoi ce mode de realisation assure une decoration 
de chaussure de ski dont le decor est quasiment inalterable par choc ou 
25 abrasion. • . 
La figure 3 represente un deuxieme mode de realisation de rtnvention. 
Comme dans le mode de realisation precedent, une couche transfert 10 
; est ■ preparee comportant le motif choisi 9 (etape I). On presse ensuite la 
couche transfert contre un complexe 14 a proximite d'une source de chaleur 
30 12 (etape II). Le complexe 14 a ete prealablement prepare et il comprend une 
couche decor faite d'un film transparent compatible avec les techniques de 
transfert par sublimation et une couche d'accroche 13. Le complexe decore 
14 du motif 9 est ensuite decoupe aux dimensions voulues (etape IV). 

Ce deuxieme mode de realisation, bien que faisant intervenir des 
35 materiaux similaires est moins onereux que le premier en ce que Toperation 
de complexage est effectuee au prealable de la decoration. . . 

L'invention ne se. limite pas aux deux modes de realisation decrits ici a 
titre d'exemple mais concerne egalement tous modes de recdisation 
equivalents. De meme, dans l'exemple presente le motif de. decoration est 
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applique sur le collier, alors qu'il est possible de Vappliquer sur n'importe 
quelle portion de la coque, y compris sur le bas de coque. 
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NOMENCLATURE 



1- collier 

2- dos 

3- overlap interne 

4- overlap externe 

5- orifices 

6- trous 

7- languette inferieure 

8- languette superieure 

9- motif 

10- couche transfer! 
1 1 - couche decor 

12- source de chaleur 

13- couche d accroche 

14- complexe 

15- chaussure de ski 

16- moyens de serrage 

17- bas de coque 
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REVENDICATIONS 

1- Chaussure de ski alpin (15) comportant une portion de coque rigide 
realisee par injection d'une matiere thermoplastique, caracterisee en ce 
qu'elle cornprend : 

- une couche decor (11) faite d'un materiau transparent compatible avec 
les techniques de transfert, notamment du polyamide ou du polyester et 
comportant un motif (9) constitue par la disposition d'une pluralite d'encres 
de couleurs differentes, et; 

- une couche d'accroche (13) placee entre ladite couche et ladite matiere 
thermoplastique . 

2- Chaussure de ski selon la revendication 1, caracterisee en ce que la 
matiere thermoplastique injectee est du polyurethane ou du polypropylene. 

3- Chaussure de ski selon la revendication 1, caracterisee en ce que la 
portion de coque rigide est un collier (1) et en ce que la couche decor (11) est 
appliquee sur le cote lateral interne du collier. 

4- Procede de decoration d'une portion de coque d'une chaussure de ski 
alpin comportant des etapes suivantes : 

- preparation d'une couche transfert (10) comportant un motif (9) 
constitue par la disposition d'une pluralite d'encres sublimables de couleurs 
differentes; 

- transfert dudit motif (9) depuis ladite couche de transfert (10) vers une 
couche decor (11) faite d'un materiau transparent compatible avec les 
techniques de transfert, notamment du polyamide ou du polyester; 

- realisation d'un complexe (14) comprenant ladite couche decor (11) 
avec une couche d'accroche (13); 

- mise en place dudit complexe (14) dans un moule; 

- moulage par injection d'une matiere thermoplastique dans ledit moule; 

- extraction dudit moule de ladite portion de coque. 

5- Procede de decoration d'une portion de coque d'une chaussure de ski 
alpin selon la revendication 4, caracterise en ce que la realisation dudit 
complexe (14) intervient apres le transfert dudit motif (9) sur ladite couche 
decor (1 1). 

6- Procede de decoration d'une portion de coque d'une chaussure de ski 
alpin selon la revendication 4, caracterise en ce que la realisation dudit 
complexe (14) intervient avant le transfert dudit motif (9) sur ladite couche 
decor (11). 
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Code postal et ville 


1 i > i rl- 


Societe d'app 


artenance (facultatif) 




jgj Nom 




Prenoms 




Adresse 


Rue 






Code postal et ville 


1 i i i i 1 


Societe d'app 


artenance (facultatif) 




S'il y a plus de trois inventeurs, utilisez plusieurs formulaires. Indtquez en haut a drorte le N° de la page suwi du nombre de pages. 


DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
! OU DU MANDATAIRE 

(Nom et qual'rte du signataire) 

Metz-Tessy, le 25 novembre 2002 
RAMBAUD Pascal 
lng£nieur Brevet 


LUJ. 



Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'lNPI. 



